
独自のエアークッションパッ ドと偏心回
―ルの装備により、重研削から室面研磨

まて、「ソリ」
「ネジレJ「ヒズミJなどのあ

るワークやフラッシュ材など、あらゆる

材に対応する丸イ中のワイドベル トサング
ー YS 65Xは 、テーブル昇降式の汎用
タイブ(YS 65A)をベースに、防塵タイ
ブシートスイッチ 適 工加工厚表示ラン
ブなとを加え、操作性をアッブしたスタ
ングートタイプです
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あら%プ ラタ茅比クと現 ど朝抗える
MA兄 6NAIム の独 倉ど設 言t

●操作性をアップ1上スィンチ類

コンパク ト化され 債 い易 くなった

操作バネル上にレイアウ トされたス

イ ンチ類は 新 しく防塵タイフのシ

ー トスイッチを採用さ研削紛塵から

制御装置を保護 し耐欠性をアップし

ました.

●適正加工厚表示ランプ

テーカ レ昇降ハンドルと連動して 材

‖をな知した時ランフか点灯し 適

正加工厚を知らせ 自 動停止します

●サンディングベルト軌道走行安全自動制御装置

サンディングベル トは 特 殊感矢嘩 置により 走 行を正確に片J御できるた

め 安 全ヨ ;が得られベーバーの破損などを防きます

●エアークッションパッド(可変式)

特殊エアークンシヨンパ ンドにより 加 工面に対して常に均― 一 定の圧

力で装 し「ソリJ「ネジレJ「ヒズミ」などのあるワークや フ ランシユバネ

ルでも1憂しくフィットし実しい仕上り月l力(得られます ま た ハ ントは左

右を容易に微罰贅できる装置がついています

●偏′いロー'レ

大型 トラムによる5チ削 エ アークッションバットによる研削 大 型 トラム

とエアークッションバ ンド併用によるも干削の 3バ ターンを使いわけること

により 木 地の貢研削から塗面TF_Fまで巾広 く京市 できます.

●スバイラル活付ロール

大口径のロールにス/ イヽラル'毒をつけてあるため サ ンディングベル トの

目づまり及びベル トと ドラムのスリックを防ぎます こ のためスパイラル

るのないものに比べ大中に研削力を増します. また 研 削 ドラムのダイナ

ミック′(ランスは05g以 内と非常に高い精度を保っているため 1憂れた研

削力を発揮 します

ロ オブション装備
―
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●エアー
ァ ンション回―ル

サンディングベル トの悦清 張 りがワンタッチて行 え テ ンションEが 有

に橋下となり 安 定 したサンティングベル ト走行か得られます.

●カロエ物自動投入装置

加工物投入制(機拡前)の送材ベル ト上に加工物を積み重ねてお くだけ【

自動動 持貿大を行えます.
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