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オフイ ン FMSの ,

本 格ブレータ&ボ ー

ボーリングヤシンのスピードと ル ータの目1性.

背反する2つ の条件はBRの 上に融合した。

多品裡少援生産時代のワ‐lレ■クンとま何方、湖中はこの

間 ヤヽこ対する一台の明解な回答を用意した BR 72 0

ルータ京―リツク ウンドワ~キングシーンにかつて類を見

ない桃 優合マンンである 量産ラインに乗ることのない

小ロット 複 雑加工のワーク そ れらオフライン製品の加

工に柔秩性セ高能手で応えるため 丸仲は「ホーリング

における専用機レベルの速度と ルータ加工時のスタビ

リティの両立Jを至上命題として自らこ課した。開発にあ

たつては一切の妥協を捨て ディテイルに宮そこだわけ抜

いた。高速送りを実現するための移動部の徹底した軽宜

化 騒E動部の遷動慣性を抑えこむドライブ方式の追求

ハニカム状票打ちを多用した高同1性構造 .ル ータこホ
ーリングヘットの両14能を根うことなく高速 高 精度の

複合加工を実現するためにあらゆるアングルからの糾成

が成された さらこ 複 合マシンのポテンシャルを奈すと

ころなく自在に操るための「人にやましい操作系もの研究6

そして 私 たちのおいた多種少量生産時代の新ttネ ト
コサー 「オフラインFMSコイま獲わにBR-7210の上【=市=実

した これからのルータなホーリングはBRを基本に考えて

欲しt、 8R,2,O FOR OFFLINE FMS

CNC
ROUTER BORING

BOR NC HEAD◆ 1算由2算FHこマブレテポ
ーリング軸。

5-7軸 にシングルホーリング軸をレイアウト。各ド

リルを独立h」御するマルチ軸が高速ダポ打ちに威

力を発揮。大を 大 ストロ
ーク加工のユーズにはシ

ングル甑で対応j

ROUTER HEAD◆ ルータつ常識魯皮効ヤ韓 え穂0い

の高速早送りを実現。高負荷の笙切削に耐える独

自の治具板真空吸着方式と相まって従来の板合

機にない高速 高 品位のルータ加工を約束します。

(ル
ータ草由3-4車 由)

DttYE UNr● 高速性と動的安定性を同時道水.

ポールネツの回転慣性を種力押えるベルトトライプ

方式.移動部の慣性重曇を軽減したシンブルな摺

動構造の採用などにより高速移動時のスタどリティ

を飛躍的に向上した.

O PERAコON UNT◆ 開発コンセブトの |つでもあ

る 1人にやさしいJを 操作パネル上に具現化 通

常のCRTに加え 操 作 ア ラーム解除説明等を表

示する別画面を備えたデュアル表示式を採用 ま

た手動時に便利なリモコンボックスも搭載している.

BR-7210,the advanced

CNC router bo打ng mach ne

、vas creared by an idea

of O打…ⅢneF M S



倦額が生 み ました。

サノゲ !懇盈-721の。

ConfHci ng two requrements

the speed and the strength

has been fused

on“BR-7210



CNC
ROUTER BORING

リング サイクル0深 穴ドリル サイクノ 4ポ ーリング サイクルt5バックボーリング
サイクル0ステッブ サィクル等が用意されています。

●リブ表示ラステム

機械の操作時、プログラムの作成時、アラーム発生時等に、その操作手順
注意点、アラーム解険方法等をサブ表示器によりその場で確認 処 理できる
ヤ合合的な援助システムです。

●主記1藷 昼追加 最大 60m● 庄標変換 (回転 移 動)● 自動コーナー

オーバー ライド●一方向位置決め●F桁 送り0そのlt●ヘリカル補間
Xただし本機約入後では 一 部追加不可能なものがあります

2軸 マルチポー リング草白
1 51 米 2  2P  AC200V

50mm(昇陣ス トローク)
ルータ

30-00mm(昇 降ス ト
― ム 斐 邑 B S50  3 7(叫

●3軸i↓御同時3軸●主記憶容量80m(紙 テーブ相当)プ ログラム本数 28

●最小移動量0 00 nm●最大指今値±99999 999mm●電卓形数値入力(最
小単位入力も可)●トランスレス テジタル市サ御ACサーボモータ●表示画面9イ
ンチ アンバーォレンジ●日本語表示●書報文字表示 (診断機能)●工具径
404B工 具長40組 単独1甫正メモリ●多重サブブログラム●ェ具径補正●外
部記憶装置用接続回 (RS232C)● 外部記憶装置3000m(拒 テーブ相当)
3 5FDD章 他l■ⅢC装置(Ftt m社)とのテー,,lnが可能(■ ●イクザクトストップテ
エンク モ ード●6指令ミラーイメージ●ヮーク座標系設定 オ フセント●手動エ

具長測定

●Aックグランド編集

NC機の自動運転中及び手動運転中に運転中以外のブログラムの登録編集
か行えま五 ●ブログラムのNC装置メモリヘの登録ONC装 置メモリからのHJ除
0ブ ログラムのフリントアウト0ブ ログラムの熙合0ブ ログラムのコピー0ブ ログラ
ム番号の変更t7ブログラムの編集 作成

◆マクロブログラミング

各加エブログラムの有用性を高めることがでさる、強力なブログラム機能です
主な機能として「変数の使用J「変数間の演算Jなどがあり これにより2次的
続 shヵ_ブ FJどの榎雄な動きが得られます また同形J犬の図の拡大 縮 小
も、変数であるす法の値を入力するだけで即 ブ ログラムを完成できます.
◆固定サイクル

位置決めと穴明け 中ぐリ タンプたて等の加エフログラムを|ブロックのす旨令で

行えます.その加エシーケンスには●スポットドリル サイクル●カウンター 本―

外部F3隠ブログラムの移動 保管自在

外部記憶装置に使用するフロッピす

ィスクは フ‐ドヶ―ス式35インテ2HD

(2'D)を使用 取l■いも容易で安価

な上 紅 テーブにして約3000m

( 600い )相当の調富容量を持って

t まヽす。また装置自体は 操作盤より

脱着可能なため 本機で作成したブ

白グラムの記憶は勿論外部のプログラ

ミングシステムで作成したブログラムを

本機に移すことも可能です。

艶 4士≧担彗IL堂とことモコンボックス

ツール交換時の刃物の合わせ 治具

鑑の製作、基準面をつくるといった手

動操作を必要とする作業に便利犯リモ

コンホックス,操 作盤わら外して ツ
ールのすぐ近〈で操作できるため、ま

り街単で確実な手動操作を行えます

一
ヽ
熙

中 ―虹
新開発の胸滑装置qま恰泊ポンプを

使用 適 正君だけを正確に送り込む

ため 油 の消費も減り 三 軸の油だ

れを防ぎます

ル サ |ィ 2100 X I100m向

3300mn
！
ロ 1540mm

-200mm

2 0にV

2 0kW

3600RPM

50mm(昇降ス トローク)

軸マルチボー リング草由

1 5KW  2P  AC200V

3600RPM

5 5kW  2P  AC200V

2000-18000RPM

00mm(昇降ストコーク

シングル ボ ーリング軸
0 751   2P  AC200V

/  `キ  ュ

米仕様は改良のため予告なく変更することがあります.
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