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メカトロ寵秘対象機種

ー

竹 シブ`■夕駆 動

コンクヾクトで合軸 0フ症費計の主軸には(〔イン′ヽ■夕駆動〕
方式を採用と2′6oo■1 0Forp市ま(広 範国あ回転数に無

段詞薯てきるため、本材だけでなく、アルミ、村脂関係の
材料にも最適なL71削回転数が得られます.

●集 庫

!篤直用自動切換弁を標準帥 札集産効=が ナッジしましな

OP・H泊装置

独自開発の消滑妻厨には給ねポラブを使用.2要 ,歳た
‐・1,を‐tl資に送る方式のため、おか,=典量はょり少なくな

,(主 草Aの油だれも起しにくくなうていますⅢ
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こフ

lit
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ハー ドケース式35イ ンチ、2DD(両 面俗?)の ワロッピ
ーテイスクを使用しています.ゃヽ いか容易て安価な普
及タイブの上 lRテ ーブイこして約に00巾相当の言3ほ零主

を有しています。

|`■ いヽ|■1売

装置自体は ス イッチポックスのPr切 比斉司能なため、

本機 c14成 した'ロ グラと、の言劇増rよ勿諭、夕博Bのクログ

ラミングシステムと撃市 し ャ こで作成 したラログ

ラと、を本機に移すことも可能です.

CNC養置
||■! t,i

景●機械に追 tフた制御方式とし、強電も含めたシステムは、

極力筒潔でコンパクトな構成を採っています.

11■本語=ナit

操作も,る単。日本語表示の画面を兄ながら、ソフトキースイ

ッチにより行えます.誤 動作等で機械がい止した時も 国 田
に内客が表示されるため、速やかに対応てきます.

!フ アい。十一ネンス〒■

最新のツフト サ ー本システム
｀
トランスレス テ ジタル制

御 ACサ ーポ
ク

の採用で進年変化や即時変イしを起しませんⅢ
また景受定方ラまも、定数値をセットする方「rとなけ正確さを増
しています。
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i百岡1性をもつ独自のボディ‐構造。高精度 低 /Frtt illl久力に定神のある直動
ガイドぅそして最新のCNCシ ステム。これらの組合わせが、い師十でスムース
な動きを■み、滑らかな切肌仰Lを実現します。
また、シンブル設計の対本 杵Ⅲ付p装置は、充分な機能を持ちなわSら、メンテナ
ンスカA/N易です。さらに外部記憶装置の標準装備により、標準仕様のままでも
半人後町↓族動が可能です。またC N Cttltrの追加も可能で、力H工の内容件に合
わせてグレー ドアップできます。



使 用 空 気 圧

LⅢ ■_メ1巾X4×高
i  l r 机重 曇

X仕 様は改良のため予告なく変更する場合があります
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駿附櫃岩、淵覇轟冨

●マクロプログラミング

を加エプロクラムの有用性を高めることができる、1■力なブ
ログラム機能ですさ常な機畠ヒとして、噴 数の使用J「変数蔵の

■算Jなどがありtこれにより2次由様 引内カーブなどの慎雑
な動とが得られます十 また同形なの図の拡大 術 小t 変 数
である寸法の値を入力するたけで印 プ ログラムを完成でき

ます:

●予見常唯「

あらかじめ女に切削する図形 (ブログラム内容)をliみとっ

て そ の未来情報を合めて'一ポモ=夕 点々1御し 駆 動させ

ます ■ うて複雑な国形の切=サもなめらかな立さ(忠 実にこ

なせます ま た送り方向が変わる時のシコンクが少ないため

切肖Ⅲ送 り速度を従来の2-3■ に上けても i軸 め軌働がプロ

グラムとすれることがあけません.

●任意角度コーナーR面 取り

直線柿的ま)tじ円■柿問を指令するブロンクの最後に半径R

を指令することにより に ヽ冷度のコーナーRを 自動自Jに1品

入できま,.同 じくブロノクの最後に 面 取 り値Cを 指定す

れIJl■忘内度の面取りを挿入そきます.

●主13情本昼遺加 最大 0011

●ヘルカ1晦 聞
●亡lE変孜 (回tl、移助)

●拡大(綿 少(ネケ=リ ング)

●切削荘 り"H状と
も自動コーナオニク`ライ ト

●アブツリュニ ト市1御

0そ の他
表ただし本機紬入後では、一部追加ィヽ日!能なものがあります

,レデータを回にお ります,

E CRT'CPU

田形データを受けと,各Ⅲl1/Wを 行い

NCデ ータを作 成し そ のNCデ ータ

を綿生し プ ログラムを売成します。

D FDD

CNCヨ ン トローラ)」のフpッ ピー

にブログラムをJき込みます

日 cNCル ータ

フロッピーからプログラムを呼び出1し
NC述 転をします。 3通 りに切り投え可能

甑丸 舛鏡 二矛
静同市北力子lT目 6番5号

〒4210

電話 ( 0 5 4 2〉5 9 - 3  1  l H

ファクシミリ ( D 5 4 2 ) 6 7 - 0 4 9 8

テレンクス 3 9 6 2 - 4 7 5  M A R l l A K  U

●0卓高前御同口43「付    | |
●主言3はまま26m(紙テーブ相当)ブ由グラム本教 32
●最夕移動豊 b60赫

●最大指令値 =90959 699nm

●電卓杉翔 直入力(fヤト判i入 力も可)
●トランスレス デッタフレ片Jtt A Cサー】モ‐‐タ

●表示画面 9インチ うタン′ヽ_オ レン)

'日 本語表示

●ウル■―スィ ″ォ (英数字キー、ソフ トキー 機 合ヒキー)
●警報文字表示(診Nlt4能)
●工具往 61_t工 具真32祖 単独補正メモけ

●夕重サブブログラム

●工真を補正C

,外 部記1吉装置ll崩市ヽ日 (付S232C)

,外 はヽ言韓 歩置 600m(推テ■フオロ当)3511D
イ他社的じ共冊(ltt M社|とのデータ宝狼よJ有セ【す

●バックグラウンド編集

Nじ機の自動道転中及び手動運転中に 次 のようなプログラ

|ムの登録編集を行え■す.むブログラムのメモリヘの第録3
/ロダラムの削「A3ブ 。クラムのパツチアウトlジログラム

のFII争oブ白タラムの]ビと0フ ログラム番号の変更0フ ロ
クラム//21Fm集

主車1 対よけテーブルまで

送 り 速 度  最   大

即

代理店


