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制御盤制御盤

操作パネル操作パネル PL対策以前機は電源ON/OFFﾎﾞﾀﾝ操作パネル操作パネル

同時に押したまま電源を投入するとﾀｲﾏｰﾃﾞｰﾀ設
定ﾓｰﾄﾞになる。この時ﾌｯﾄｽｲｯﾁの操作は受け付け
ない。電源を落とせば解除される。

ﾀｲﾏｰﾃﾞｰﾀ設定ﾓｰﾄﾞの時、この4つのﾗﾝﾌﾟは点灯
する。電源を落とせば解除される。LEDの表示
が0〜9やA〜Fでなおかつこの4つのﾗﾝﾌﾟが点灯
していたらﾀｲﾏｰﾃﾞｰﾀ設定ﾓｰﾄﾞである。

電源を落としても運転ﾓｰﾄﾞに復帰しない場合、
基板の不良が考えられる

運転ﾓｰﾄﾞ中、送りﾓｰﾄﾞｷｰ、ﾀｲﾏｰｷｰの両方をONに
すると周波数選択ﾓ ﾄﾞになる 50Hzでは5が基板の不良が考えられる。 すると周波数選択ﾓｰﾄﾞになる。50Hzでは5が、
60Hzでは6がLED表示される。途中引抜ﾌｯﾄｽｲｯﾁ
を踏むことにより周波数が入れ替わり、表示も5
と6が入れ替わる。



電源入らない電源入らない
電源SWの位置確認No,1548〜は操作ﾊﾟﾈﾙ上にない

電源入らな電源入らな
い（ﾊﾟﾈﾙ点
灯しない）

F1、F2ﾋｭｰｽﾞ
は切れていな
いか？

電源ﾗﾝﾌﾟ
は点灯す
るか？

電源SW
はOK
か？

電源を切り電源SWを押して
端子台の13-15(R11-R12)、
14-1(S11-12)6導通あるか
ﾁｪｯｸ なければ電源SW不良

切れていない 点灯しない

ﾁｪｯｸ、なければ電源SW不良

電源、基盤、ﾓｰﾀｰ
ﾁｪｯｸ

切れている

点灯している

15-16(R12-S12)でAC200V
なければ電源SW不良、あれ
ばﾗﾝﾌﾟ球切れ

ｽｲｯﾁﾝｸﾞ電源P24-G2で
DC24Vなければｽｲｯﾁﾝｸﾞ電源
不良
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動かない動かない
非常停止SWは解除さ
れているか？

電源を切り、非常停止SWを解除して端子台
G2ー111の導通ﾁｪｯｸ、あれば非常停止SW不良

操作ﾊﾟﾈﾙの送りﾓｰﾄﾞで選択
できるか？

非常停止SW解除されていないできる

できない
ｽｲｯﾁﾝｸﾞ電源P24ーG2で
DC24Vあるか？

ある ｺﾝﾄﾛｰﾙ基盤の不良

ない ｽｲｯﾁﾝｸﾞ電源不良

電源を落と も運転 ﾄﾞ 復帰ﾀｲﾏｰﾃﾞｰﾀ設定ﾓｰﾄﾞに
なっていないか？

電源を落としても運転ﾓｰﾄﾞに復帰し
ない場合、基盤不良が考えられる

同時に押したまま電源を投入す
るとﾀｲﾏｰﾃﾞｰﾀ設定ﾓｰﾄﾞになる。
この時ﾌｯﾄｽｲｯﾁの操作は受け付け
ない。

運転ﾓｰﾄﾞ中、送りﾓｰﾄﾞｷｰ、ﾀｲﾏｰｷｰの両方をONにすると周波数選択ﾓｰﾄﾞに
なる。50Hzでは5が、60Hzでは6がLED表示される。途中引抜ﾌｯﾄｽｲｯﾁを

が が

周波数選択ﾓｰﾄﾞに
なっていないか？

操作ﾊﾟﾈﾙのﾜｰｸ検出表示が
点灯していないか？

点灯している
送りﾍﾞﾙﾄは始動で
きない

踏むことにより周波数が入れ替わり、表示も5と6が入れ替わる。

始動ﾌｯﾄSWを踏んでも送り
動かない

電源を落とし線番101とG2で導通があるかﾁｪｯｸ。この時始動FSWは押
しておく。導通があればFSWはOK。電源を投入し101とG2を短絡し
てﾍﾞﾙﾄが回るかﾁｪｯｸ。どちらかを接触、非接触を繰り返す。始動FSW
をとばすことになる。それでも始動できなければｻｰﾏﾙの接点P24Aと
P24間の導通をﾁｪｯｸ。（電源は切っておく）導通がなければｻｰﾏﾙが悪
いのでMSごと交換(〜No.1545、No.1546以降はP24Aー+24V)

ｺﾝﾄﾛｰﾙ基盤(操作ﾊﾟﾈﾙ)は供給不可のため、
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ｺﾝﾄﾛ ﾙ基盤(操作ﾊ ﾈﾙ)は供給不可のため、
制御盤ごと有償にて入替対応



下降しない下降しない
下降しない 電源を落とし線番104ーG2で導通があるかﾁｪｯｸ。この時下降FSWは押しておく。

導通があればFSWはOK。電源を投入し104とG2を短絡してﾍｯﾄﾞが下降するかﾁｪｯｸ。
どちらかを接触、非接触を繰り返す。下降FSWをとばすことになる。それでも下降

適正加圧ﾏｲｸﾛSWが作動中の状態では下降ﾌｯﾄSW
を踏んでもﾍｯﾄﾞは下降しない

できなければｻｰﾏﾙの接点P24BとP24間の導通をﾁｪｯｸ。（電源は切っておく）導通
がなければｻｰﾏﾙが悪いのでMSごと交換。 (〜No.1545、No.1546以降はP24Bと
+24V間で)

適正加圧ﾗﾝﾌﾟ点灯の時

適正加圧ﾏｲｸﾛSWがONで端子台
G2ー106導通ﾁｪｯｸ、あればOK

下限ﾘﾐｯﾄSWが作動中の状態では下降ﾌｯﾄSWを踏
んでもﾍｯﾄﾞは下降しない

ﾘﾐｯﾄSWがONで作動

電源ON、下降ﾌｯﾄSW踏んで端子
台のP24(+24V)を＋側、上昇
MgSWの204をー側でDC24Vある
か？

ある

電源ON、下降MgSWのP24Bを＋側、
204Aをー側でDC24Vあるか？

ない

ｺﾝﾄﾛｰﾙ基盤不良

ない 電源ON、下降ﾌｯﾄSW踏んで上昇
MgSWのP24Bを＋側、203Aをー側
でDC24Vあるか？

ある

上昇MgSW不良

ｺﾝﾄﾛｰﾙ基盤(操作ﾊﾟﾈﾙ)は供給不可のため、
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ﾝﾄﾛ ﾙ基盤(操作ﾊ ﾈﾙ)は供給不可のため、
制御盤ごと有償にて入替対応



上昇しない上昇しない
上昇しない 電源を落とし線番103ーG2で導通があるかﾁｪｯｸ。この時上昇FSWは押しておく。

導通があればFSWはOK。電源を投入し103とG2を短絡してﾍｯﾄﾞが上昇するかﾁｪｯｸ。
どちらかを接触 非接触を繰り返す 上昇FSWをとばすことになる それでも上昇どちらかを接触、非接触を繰り返す。上昇FSWをとばすことになる。それでも上昇
できなければｻｰﾏﾙの接点P24BとP24間の導通をﾁｪｯｸ。（電源は切っておく）導通
がなければｻｰﾏﾙが悪いのでMSごと交換。(〜No.1545、No.1546以降はP24Bと
+24V間で)

上限ﾘﾐｯﾄSWが作動中の状態では上昇ﾌｯﾄ
SWを踏んでもﾍｯﾄﾞは上昇しない

ﾄﾞｯｸからはずれたら切れる
（作動）

上限ﾘﾐｯﾄSWがONで端子台G2ー107
導通ﾁｪｯｸ、なければOK

電源ON、上昇ﾌｯﾄSW踏んで端子台の
P24(+24V)を＋側、下降MgSWの
203をー側でDC24Vあるか？

ない

電源ON、上昇MgSWのP24Bを
＋側、203Aをー側でDC24Vあ
るか？

ある

ない

ｺﾝﾄﾛｰﾙ基盤不良

ない ない

電源ON、上昇ﾌｯﾄSW踏んで下
降MgSWのP24Bを＋側、204A
をー側でDC24Vあるか？

ある

下降M SW不良下降MgSW不良

ｺﾝﾄﾛｰﾙ基盤(操作ﾊﾟﾈﾙ)は供給不可のため、
制御盤ごと有償にて入替対応
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往復しない往復しない
往復しない 片送りﾓｰﾄﾞを選択していないか？

しない

点灯しない

片送りﾓｰﾄﾞで送り逆転すか？ P24Aー202AでDC24Vあるなら逆転
MgSW不良

しない

電源ON、始動ﾌｯﾄSW踏んで端子台の
P24(+24V)を＋側、送り正転MgSW
の202をー側でDC24Vあるか？

ｺﾝﾄﾛｰﾙ基盤不良
ない

ﾜｰｸ検出 表示が点灯するか？ 送材の加圧が⾜りないと⾏きっ放し
になることもある

加工材の厚みが6mm以下、切り⽋きが
160mm以上、1500mmにつき2mm以上

点灯しない

ﾀｲﾏｰの数値を変えて変化があるか？ ﾀｲﾏｰ回路は基盤上のため、不良なら
基盤交換

ない

160mm以上、1500mmにつき2mm以上
の反りがある材は往復できない

ｺﾝﾄﾛｰﾙ基盤(操作ﾊﾟﾈﾙ)は供給不可のため、ｺﾝﾄﾛ ﾙ基盤(操作ﾊ ﾈﾙ)は供給不可のため、
制御盤ごと有償にて入替対応
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