
六翌帽翻曜ポデ々で

最大4覇8ミリまで
余裕の囲

中
●材の厚さ調整をヘッド昇降で行うテー

ブル固定式です。

●オーブンサイ ド方式、テーブル幅を越

える材も加工でき、メンテナンスなど

の作業も容易にできます。

●ターンテーブルにより、材質に応 じて

斜行角度を変えられます。(0～60度)

●無接点式光電スイッチによる木材通過

採知装置を採用,こ れにより外光の影

響を受けず耐久力もアッブぅまた加工

材をキズつけたり、誤動作を起こすこ

ともありません,

●｀
加工完了探知システム″

の採用により

加工途中で材が戻るミスもなく、また

材にホゾ穴 ・切 りかけ等があっても正

確に作動します=

●ヘッド昇降はフットベグルによる自動

式.厚 みゲージが材にvS、れると、ヘッ

ドが自動停止するため、スムーズな送

材が可能です。

●ローラーテーブル装備で長尺物のリタ
ーンもスムーズ.(短尺材加工時には収

納可能)
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0°～60°(可変)

5 5KW 200V 三 二木目

米な糠確較農つため手告なく変糞する主とがありま曳

45比つとき450mm  60° のとき320mm
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