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ML-70外観
ML-80と違いｶｯﾌﾟ砥石ﾓｰﾀｰは軸に砥石が直付け
になっている

ﾀﾞｲﾔ荒砥石は、あらかじめ手前に2度傾けてある。仕上が45度なら、荒は43度で研削することになる。

コントロール基盤は⽣産終了のため、修理不可
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ML-70制御盤

コントロール基盤は⽣産終了のため、修理不可



制御盤ML-80

コントロール基盤は⽣産終了のため 修理不可コントロール基盤は⽣産終了のため、修理不可

4



ML-80G(ﾓﾉｸﾛ液晶ﾀｲﾌﾟ)制御盤
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ML-80G(ｶﾗｰ液晶ﾀｲﾌﾟ)制御盤
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ML-80G操作ﾊﾟﾈﾙ、外観
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ML-70，80修理履歴
中間軸ｶﾞﾀつく 上下方向は3mmぐらいは、ｶｯﾌﾟﾘﾝｸﾞで遊びがあるので上下方向で遊

びは空運転で動かして送り速度をゆっくりにしてｶﾞﾀをみる
ﾍﾞｱﾘﾝｸﾞの不良でｶﾞﾀがでる

誤動作は全てｺﾝﾄﾛｰﾙ基盤に由来するｴﾗｰは出ずに砥石が上昇しない時がある

全⾃動と手動が切替わらない ｽｲｯﾁを短絡してもだめな場合、全⾃動選択の裏の基盤の不良か？⼜はｺﾝﾄﾛｰﾙ基盤の不良
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ML-70,80ｱﾗｰﾑ
ﾃﾞｼﾞｽｲｯﾁの数値を変えてみる、ﾃﾞｼﾞｽｲｯﾁの不良があるため
（１，２，４，７）

平砥荒逃がし量０

ﾀﾞｲﾔ荒逃がし量０

刃先検出LSがONしたままの場合があるので ﾘ

ﾀﾞｲﾔ仕上げ逃がし量０

平砥荒逃がし開始時上限ﾘﾐｯﾄトを踏んだ時 刃先検出LSがONしたままの場合があるので、ﾘ
ﾐｯﾄの動作確認と砥石を外し空運転で軸にｶﾞﾀが
ないかﾁｪｯｸ

平砥荒逃がし開始時上限ﾘﾐｯﾄトを踏んだ時

ﾀﾞｲﾔ荒逃がし開始時上限ﾘﾐｯﾄを踏んだ時

ﾀﾞｲﾔ仕上げ逃がし開始時上限ﾘﾐｯﾄを踏んだ時

平砥荒上限LS

平砥荒刃先検出LS

ﾀﾞｲﾔ荒刃先検出LS

ﾀﾞｲﾔ荒上限LS

9仕上先検出LS



刃物ｾｯﾄ 始動を押した時 平砥荒の上限ﾘﾐｯﾄと刃物検出ﾘﾐｯ

ML-70,80ｱﾗｰﾑ
刃物ｾｯﾄ・始動を押した時、平砥荒の上限ﾘﾐｯﾄと刃物検出ﾘﾐｯ
ﾄが入っている時

刃物ｾｯﾄ・始動を押した時、ﾀﾞｲﾔ荒の上限ﾘﾐｯﾄと刃物検出ﾘﾐｯ
ﾄが入っている時 始動時、刃物検出LSがONしたまま

刃物ｾｯﾄ・始動を押した時、ﾀﾞｲﾔ仕上げの上限ﾘﾐｯﾄと刃物検
出ﾘﾐｯﾄが入っている時

始動時、刃物検出 が したまま

電源投入時に、起動、停止、刃先合わせ、動作飛び越し、研
削繰り返しのｽｲｯﾁが押されていた場合 仕上上限LS

刃物ｾｯﾄﾘﾐｯﾄと刃先合わせﾘﾐｯﾄが同時にONした時

ﾒﾓﾘＲ/Wﾃｽﾄでｴﾗｰがあった場合、但しこの場合、他の部分で
ｴﾗｰがあった場合もｴﾗｰが出る

刃物ｾｯﾄﾘﾐｯﾄと刃先合わせﾘﾐｯﾄが同時にONした時

平砥荒逃がし時、下限ﾘﾐｯﾄOFF後、設定値になる前に、上限ﾘﾐｯﾄがONした時

ﾀﾞｲﾔ荒逃がし時、下限ﾘﾐｯﾄOFF後、設定値になる前に、上限ﾘﾐｯﾄがONした時

仕上先検出LS

ﾀﾞｲﾔ仕上げ逃がし時、下限ﾘﾐｯﾄOFF後、設定値になる前に、上限ﾘﾐｯﾄがONした時
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ML-80Gｱﾗｰﾑ
各上限LSがONしているかﾁｪｯｸ

送り原点LSが正常かﾁｪｯｸ送り原点 が正常かﾁ ｯｸ

各ﾓｰﾀ用のｲﾝﾊﾞｰﾀが動作しなければ刃物
ｾｯﾄ動作は完了できない

各ﾓｰﾀにかかっている負荷と原因を取り除く

ｲﾝﾊﾞｰﾀのﾃﾞｼﾞｵﾍﾟにｴﾗｰ「E01」を出すようなら要交換→定速時に過電
流ﾄﾘｯﾌﾟをだしているということです

各 ﾀにかか 負荷と原因を取り除く各ﾓｰﾀにかかっている負荷と原因を取り除く

砥石を刃物に強く当て過ぎていないか？
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ML-80Gｱﾗｰﾑ
低速で動作するかﾁｪｯｸ、給油、清掃、昇降に負荷がない

操作ﾊﾟﾈﾙをはずし昇降ﾓｰﾀ付近にあるﾌｫﾄｾﾝｻをﾁｪｯｸする

か確認

ｲﾝﾊﾞｰﾀの多段低速ﾃﾞｰﾀを少しだけ大きくしてみる

ｺﾏﾝﾄﾞ「A22」のﾃﾞｰﾀを書き換え

操作ﾊﾟﾈﾙをはずし昇降ﾓ ﾀ付近にあるﾌ ﾄｾﾝｻをﾁ ｸする

低速で動作するかﾁｪｯｸ、給油、清掃、昇降に負荷がない
か確認

ｲﾝﾊﾞｰﾀの多段低速ﾃﾞｰﾀを少しだけ大きくしてみる

ｺﾏﾝﾄﾞ「A22」のﾃﾞ ﾀを書き換え

操作ﾊﾟﾈﾙをはずし昇降ﾓｰﾀ付近にあるﾌｫﾄｾﾝｻをﾁｪｯｸする

ｺﾏﾝﾄﾞ「A22」のﾃﾞｰﾀを書き換え

任意のﾃﾞｰﾀを打ち込む
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ML-80Gｱﾗｰﾑ
画面の指摘に従う

各砥石を下から持ち上げ、縦方向にｶﾞﾀがあるかﾁｪｯｸ
→ｶﾞﾀがなければ⼀度ONしたLSは解除できない

画面の指摘に従う

「逃がし動作完了前に上限ｾﾝｻ がｵﾝしました」のでは「逃がし動作完了前に上限ｾﾝｻｰがｵﾝしました」のでは
なく、ｵﾝしたままになっている→交換

別々のﾄﾞｯｸに当たってONするそれぞれのｾﾝｻが同時
ONは有り得ない→どちらかがONしたまま
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ML-80Gｱﾗｰﾑ
画面の指摘に従う

解除したのにｱﾗｰﾑﾒｯｾｰｼﾞが消えない場合、X15と24N
の線を繋げてみる
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ML-80G⼊出⼒確認

A部をﾀｯﾁすると入出⼒ﾓﾆﾀｰ画面へ移⾏する

電源を投入するとｲﾆｼｬﾙ画面が表示される

A
ｲﾆｼｬﾙ画面はすぐに消えるのでA部へのﾀｯﾁは
素早くする

入⼒X0〜X7のﾓﾆﾀｰができる

入⼒X10〜X17のﾓﾆﾀｰができる
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ML-80G⼊出⼒確認
入⼒X20〜X27のﾓﾆﾀ ができる入⼒X20〜X27のﾓﾆﾀｰができる

入⼒X30〜X37のﾓﾆﾀｰができる

入⼒ 0 3 ﾀ が き入⼒X40〜X43のﾓﾆﾀｰができる
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ML-80G⼊出⼒確認
出⼒Y0〜Y7のﾓﾆﾀｰができる

出⼒Y10〜Y17のﾓﾆﾀｰができる

出⼒Y20〜Y27のﾓﾆﾀｰができる
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ML-80G⼊出⼒確認
出⼒Y30〜Y37のﾓﾆﾀｰができる
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