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修理
電源ﾗﾝﾌﾟ点灯するが何 ｼ ｹﾝｻﾊﾟﾝｸﾋｭ ｽﾞは切れてない 操作電源SWよりあとの10番 11

主軸回らない 主軸⽤ｲﾝﾊﾞｰﾀの⼊⼒、出⼒とも点灯しているが回転しな ｲﾝﾊﾞｰﾀ2（主軸⽤）がﾊﾟﾝｸ、ﾓﾆﾀｰﾗﾝﾌﾟが

電源ﾗﾝﾌ 点灯するが何
も動作しない

ｼｰｹﾝｻﾊ ﾝｸﾋｭｰｽ は切れてない、操作電源SWよりあとの10番、11
番でAC200Vはでている

い。線番110と111を短絡しﾘﾚｰをとばしても回転しない 点灯していても壊れていることもある

主軸回らない，何も受
け付けない

主軸ｲﾝﾊﾞｰﾀﾄﾘｯﾌﾟ ｲﾝﾊﾞｰﾀの停⽌時間の設定を⻑くする

瞬時に過電流保護ﾚﾍﾞﾙに達する過電流
が流れた時、ｲﾝﾊﾞｰﾀを保護するためｱﾗｰ
ﾑをだして停⽌する
OC1:加速時

OC3が表示するようならｲﾝﾊﾞｰ
ﾀの寿命と思って間違いない

送りが動かない

加速時
OC2:減速時
OC3:一定速時

主軸を切り換えるとｲﾝ 完全に停⽌するまで切り換えない主軸を切り換えるとｲﾝ
ﾊﾞｰﾀがﾄﾘｯﾌﾟする

完全に停⽌するまで切り換えない
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ｲﾝﾊﾞｰﾀ

※機能ｺｰﾄﾞ「F00(ﾃﾞｰﾀ保護)」で、設定変
更不可にな たら ﾞ ﾀ 書き換えは更不可になっていたらﾃﾞｰﾀの書き換えは
できません
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昇降部について

GH、GLP、GLE、GLTｼﾘｰｽﾞは主軸ﾓｰﾀｰ取付ﾍﾞｰｽ自体にﾒﾈGH、GLP、GLE、GLTｼﾘ ｽ は主軸ﾓ ﾀ 取付 ｽ自体にﾒﾈ
ｼﾞ加⼯をしてあるため、昇降のｶﾞﾀがではじめたら昇降ｵﾈ
ｼﾞを交換しても元には戻らない。取説に記載のあるﾒﾈｼﾞ
は与圧ﾊﾞﾈの締め込みﾈｼﾞであり本来のﾒﾈｼﾞとは役割が違
う。取付ﾍﾞｰｽは交換しても精度をだせないため事実上交う。取付 ｽは交換しても精度をだせな ため事実上交
換不可ということで機械の寿命となる。

昇降ﾈｼﾞの調整

与圧ﾊﾞﾈの圧⼒をなくした後、昇降ﾊﾝﾄﾞﾙの固定ﾎﾞﾙﾄをゆ
るめ ｽﾗｽﾄ調整ﾎﾞﾙﾄをしめて昇降ﾈｼﾞのｶﾞﾀ無くｽﾑ ｽﾞに動るめ、ｽﾗｽﾄ調整ﾎﾞﾙﾄをしめて昇降ﾈｼﾞのｶﾞﾀ無くｽﾑｰｽﾞに動
くように調整。その後与圧ﾊﾞﾈを元におさめる。
ｽﾗｽﾄ調整ﾎﾞﾙﾄをしめすぎると、ﾊﾝﾄﾞﾙが重くなりﾍﾞｱﾘﾝｸﾞ
の早期摩耗を引き起こす。
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配置図



操作ﾊﾟﾈﾙ


